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Leistungsspektrum:

Die Drahterosion ist unsere Schlisseltechnologie
in der Fertigung. Die Elektroerosion mittels Draht
schneidet mit Hilfe eines Metalldrahts (Elektrode)
eine programmierte Kontur in ein Werkstick.
Uberlagerte Bewegungen der oberen und unte-
ren Drahtfuhrung erlauben Hinterschnitte oder
konische Flachen mit héchster Genauigkeit und
feinsten Oberflachenqualitéaten.

In der Bearbeitungszone erzeugt jede Entladung
werkstlickseitig einen Krater (Materialabtrag)
und drahtseitig einen Abbrand (Verschleiss der
Werkzeugelektrode). Der Draht ist meistens aus
Schichtkupfer oder Messing.

Wir fertigen fur Sie neue Werkzeuge
sowie individuelle Einzel- & Serienteile.

Ihre Ersatz- & Verschlei3steile von Werkzeugstahl
bis Hartmetall in den Gebieten:

= Allgemeiner Werkzeug- / & Formenbau
(Stempel, Schneidplatten, Formkerne, etc.)

= Automobilindustrie (u. a. fir mechatronische
Produkte, Steckverbinder, Flie3pressteile etc.)

= Elektroindustrie (Leadframes, Kontaktteile,
Platinen etc.)

= Maschienen- & Anlagenbau (Profilwalzen,
Sonderwerkzeuge etc.)

= Luft & Raumfahrtindustrie (prézise Sonderteile)

= Medizinindustrie (u. a. Zahnmedizin etc.)

= Werkzeugindustrie (Fraser, Sonderwerkzeuge etc.)

= Vorserienfertigung und Prototypen

Technologische Daten unserer
Drahterodiermaschinen

Wir fertigen ausschlie3lich auf modernen
AGIE Drahterodiermaschinen:
Service, Wartung und Pflege aus dem Hause

AGIE CHARMILLES J¢€

Oberflachenrauigkeit Ra: bis 0,12
Kleinster Drahtdurchmesser: 0,05 mm
Standard Drahtdurchmesser: 0,20 - 0,25 mm
Verfahrwege: max. ca. 400 x 250 mm
sowie ca. 300 x 200 mm
WerkstickgroBen: 700 mm x 450 mm
(SondergrofRen auf Anfrage moglich)
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Senkerosion

Leistungsspektrum:

Die Senkerosion ist die weitere Schlusseltechno-
logie in unserer Fertigung. Bei der Senkerosion
wird die gewiinschte Form mit einer dreidimen-
sionalen Elektrode im Werkstiick abgebildet.
Durch Uberlagerte Bewegungen in den Achsen
X, Y, C, Z erzeugt man unterschiedlichste Formen,
Kavitaten und Hinterschnitte, wie sie zum Teil mit
keinem anderen Bearbeitungssystem erreicht
werden kénnen. Die Elektrode ist meistens aus
Kupfer oder Graphit.

Wir fertigen fur Sie neue Werkzeuge
sowie individuelle Einzel- & Serienteile.

Ihre Ersatz- & Verschlei3steile von Werkzeugstahl
bis Hartmetall in den Gebieten:

= Allgemeiner Werkzeug- / & Formenbau
(Stempel, Schneidplatten, Formkerne, etc.)

= Automobilindustrie (u. a. fir mechatronische
Produkte, Steckverbinder, FlieBpressteile etc.)

= Elektroindustrie (Leadframes, Kontaktteile,
Platinen etc.)

= Maschienen- & Anlagenbau (Profilwalzen,
Sonderwerkzeuge etc.)

= Luft & Raumfahrtindustrie (prazise Sonderteile)

= Medizinindustrie (u. a. Zahnmedizin etc.)

= Werkzeugindustrie (Fréaser, Sonderwerkzeuge etc.)

= Vorserienfertigung und Prototypen

Technologische Daten unserer
Senkodiermaschinen Z<
Wir fertigen auf Hansen, Maho-Hansen sowie

modernen Zimmer + Kreim CNC-Senkerodier-
maschinen mit Elektrodenwechslern.

Oberflachenrauigkeit bis Ra: 0,2
(Glanzerosion mdoglich)

Verfahrwege: max. 565 x 400 x 415 mm
(Tankhéhe max. 370 mm)
Werkstuckgroen: max. 850 x 600 mm
(SondergroRRen auf Anfrage moglich)

auf Agema AS 320 agema swiss

Bohrungsdurchmesser: 0,2 bis 2,5 mm
(gréBere Bohrungen:  auf Anfrage)
Verfahrwege: 300 x 200 mm
Werkstuickgroflen: auf Anfrage
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Uber uns:

Ein umfangreicher Maschinenfuhrpark ermdglicht
uns lhnen eine schnelle und individuelle Durch-
laufszeit anzubieten. Der Service beginnt bei der
Produktberatung sowie der Anfertigung von Start-
I6chern, auf unserer AGEMA - & Sodik Starloch-
erodiermaschine.

Wir Programmieren auf modernen CAM-Arbeits-
platzen (u. a. Mechanic). Die Fertigung von Prazi-
sion erfolgt in modernen, klimatisierten Raumen.

Starke Technologien, hohe Abtragungsgeschwin-
digkeiten sowie 100% Prozessiiberwachung,
kombiniert mit neuen Ideen unserer Experten,
verkdrpern unsere Starken.

Ein erfahrener, langjahriger und hochmotivierter
Mitarbeiterstamm erzeugt fur Sie
Erodiertechnik der EXTRA-KLASSE.

Haben Sie Fragen oder mochten Sie
mehr Uber die Funkenerosion und das
Verfahren wissen?

Dann besuchen Sie uns doch einfach oder
vereinbaren einen individuellen Beratungstermin
mit unseren Experten in unserem Erodierzentrum.
Wir freuen uns auf Sie!

@ Zertifizierter Betrieb nach
DIN EN ISO 9001:2000
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